Postfach 10 13 49 Telefon  (0234) 4595 - 0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

APZ V1B

Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate

Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:

Bestell-Nr.: 90088200P vom 11.07.2005

Order no.:

Auftrag-Nr.: A.055 452

Job no.:

Lieferumfang / range:

Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff | Bemerkung
pcs. | object material comment
6 1 Geradsitz-Absperrventil 40 | 40 | 1.4308/1.4541 | " CE 0044 "
(};‘ mit Isolieraufsatz = 300 mm "vaorit"
S Typ 1148 “oel- und fettfrei fiir Sauerstoff"
SchweilBenden fiir Rohr
@ 48,3 x 2,0 mm

Anforderungen nach DGRL 97/23/EG - AD 2000 - A4 + W10
requirements
Priiffungen nach DIN 3230, Teil 3

tests acc. to

Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP
visual and functional test:

Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE max. 2 bar Luft/ air (Nekal)

strength-ftightness-test: BA = 60 bar Wasser/water pu.1s
BO = max. 6 bar Luft/ air (Nekal)
BN = 40 bar Wasser/water a1, vz max ap)
BP = 40 bar Wasser / water i«
Priifungsergehnis: ohne Beanstandung ! -
result: no complaint !
Bochum, den 16.08.2005 - G6 KL!}[&. UNION GmbH & Co. KG
Werksachversiandiger //‘ i
Manufacturer's authorized inspector 7~~~/ /
A .
Anlage: Dokumentation gemdf3 Material-Dokumentationsdeckblatt

enclosure Documentation acc. to material cover sheet



Ta [« gpe; | Konformitatserklarung ol - 10802
@“J PgL]Al@ E‘ﬂ gem. DGRL 97/23 EG Seile  iven

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 452

Beschreibung des Druckgerétes:

Pos. 6) 1 Stiick Geradsitz-Absperrventil DN 40 PN 40 mit Isolieraufsatz = 300 mm,
SchweiBenden fiir Rohr g 48,3 x 2,0 mm, Werkstoff 1.4308/1.4541

Konformitatshewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTOV Nr. 0044
Bestimmungsgemaler Gebrauch der Druckgerate:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des
Mediums innerhalb der zulassigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung
der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerat.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschliefft auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgemafBen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke: TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Prifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

N

Bochum, 23.08.2005 Derwgfsachversténdige
: U 7 -\ o /\
// e _

N



S002'80°€e

S|X'g 'SOd - Be|g®09g-g9 L'

LGOSy L120¢g Haddeig LG L 00L X Q0L d [eusiewjueyialn | GLGHES yosued L
6065y ¥809¢¢ [eAllRD LPSy L 9¢/0¢ Ad |Yels|yoH 1 LG88¢C 1Yoy l
LGeer S0 riL99 yoesised 80EY’L 06lLc 2S04 ziesineebng L « P00 30 .
pun ZjesineJal|os| Jw
LEGSY 24 7ELPH MUIT MO[H 80tV L cse 0/£86 2sSnNeys) L o LELOB A ov/0r AD 9
"ON 'H239 ‘oN 2dweg ‘ON 3BaH Jainyoeinuep [ [eusiep ‘ON uleyed / uoisuauwigg "ON-Ju2p]| sped a291d ‘04 | sselD aAleA uoneubisaq way|
JIN-SiuBnaz aqold aN-uabieyn 19||93S19H HOISHIOM “IN-I12POA / Bunssawqy “IN-3USP| [IeIneg ¥omg| uoneyuizadsg Bunuuauag ‘'sod
S00Z°L0'L ) WOA JO0Z88006 ou-19piQ / IN-lI31seg ¢Sy GG0'VY
F . ‘ON 22U3alald
punwuoq ‘9y "0) ¥ HqWES) 0}SOUOIT] UUBWNAIS  JoWosny / apuny \.hzw_m:o_mm_h:w_ox
abueyd ut uosiad
an09 layeqieagyoes }Joayg ISA0) |eLIR)eN =°-==
L abey / auag 1e[goe(g - suoljejusawniopijeLiale| m==d=
S0'g0’ce 2leq [ wnleg




CONFERATION EURG’EEPJE D" JRGANISMES DE CONTROLE  Telefon (0201) 825-0 / Telefax (0201) 825-2861 / Telex & 579680 |7 ? 0
Beprii® S O3

RWTUY e.V,

_ 45141 Essen A .
N Langemarcksirafe 20, Germzay ‘_/_‘glugms-Nr.?./)fﬂ,

Prif-Nr. - Inspecton No- 21409404/01

Abnahmepriifzeugnis Corticat i - - calauce:
Inspection Certificate  piNsooss ,, A Teil - Pet- Pertis - Parto:
Certificat de Réception EN10204 ™ Blatt-Nr. - Sheathio- Pege M -Pegt. | of 2

Certificato Collaudo Materiali
Beslell-Nr. - Gdar Mo -

Besteller - Customer - Achtewr - Cemmttente: M2 da la commands - N* delordine”

M/s Klaus Union, 20405031 BPp6 28356
Bochum, Germany. Vo - dated - date -indata;  8.7.2004
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produtiore: Werks-Nr. - Werks-No - N2 uying - Commaga N
Flow Link Systems (P) Ltd. OH 245,

Coimbatore, India.

Priitgoganstand - Articte - Produt - Prodotto!

Steel Valve Castings

Prifgrundlagen/Anforderungen — Technical requirements/Demand - - Spicfications lachniquasExigarcas - Noma di controe/Requist;
AD 2000, W5, W10, EN 10213-4, DIN 1690 Part 2, 10, EN 1559-1, 2, [SO 3651-2

Warkstoff - Matedial - Matdre - Materin'o: Entsprachend - scoording to - suivant - secondo; Ausgabe - Edtion - Ediziona:
1.4308 GX5CrNi 19-10 DIN EN 10213-4 1996

Lieferzustand - State of desivary - Etat da iwaison - Slatofomtura: — Solution Annealed, Pickled and Passivated

Erschmelzungsart - Meking process — Proctds d élabaration - Induction Melting

Procadimen's di elaborazane:

Kennzeichnung - Merking - Marquzgs - Punzonature:
Herslelizeichen - Brand of tha manutacturer - FLS

Material No/ Manufacturer's Sign / Model No./ Marqua d fabricant - Marchio del prod.gtore:

Heat No./ Batch Code _
Stempel des Sachverstéindigen — Inspector's damp -
Peoingon de Mesper - Punzone dellispstiore;

: Pos SLDd-.‘m‘i Schmela-Nr, Proba-2r.
E’m Nogur:;m Gegenstand - Atdla - Dasignation du peodut — Tipo di prodatio ijal’uh;e " ufb-"l No s
N pas. | Numero pozzi H' Colata N* di prova
1. 14 DN 40 PN 40 GV BODY, Model 352, DRG No. 2.1001.033/3 14076 .-

14 Y " n H4097 --
11 " " % HA4112 -
14 " " " H4134 -
02 = " " H4173

ZusAlzliche Angaben - Addtonal remarks - Autres remarquos - Osservazions.  Ahnexure |

Manufacturer's TC Nos. FLS TC 3636 attached

Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erfollt.
Tha requiremerts ere fultfilied a5 per Annex

Les condtions imposdas sonl satisfetas suivant ennexes

| Anral sono corformi 8l requisiti fichisst come daategad.

Coimbatore 15.9.2004

Ort - Lozation - Lisu - Lecalita Datum - Date - Data

Anlagen - Anneas - Annesss - Allegad:

1) Erpatini's der Prifungsn - Test results - Résultals das 83sais ~ Risultati dele prove
Weflere Anlagenin 1) - Cxher arnesos in 1) - Autres snnexes en 1) - Altri a'legasin 1)




RWTUV eV.
45141 Essen
Langemarckstrafie 20, Germany

el o8t %
CONFERATION EURCPEENE D'ORGANISMES DE CONTROLE  Tebefon (0201) 825-0/ Telefax (020])825-286]chichS?*;ﬁhﬁ;ugnlsﬁlfqr' YA c?
teprite?S 0% Name.....\...

Ergebnls dor Priifungen
Test Resulls

Résultats des Essais
Risultali delle Prove

Anlage - Annex- Arneas - Ategate; 1

Prif-Nr. 21409404/01 Teil Blatt-Nr. 2 of 2
Inspeciion Ho Part Sheat No
Certifical N2 Partia Page W
N* dh cofaudo Parte Peg N*
Mochaniache Prilfungen - Mechanical testa - Essals macaniques - Prove meccaniche
Prifart - Testtypa - Type donssi - Tipodiprove | Tensile Test Impact Test (ISO V-Notch —
Feprouste. o8 prots’ - DIN 50125, DIN EN 10002-1 10x10x55mm) DIN EN 10045-1
Probere . ¥ i .
Emmlﬁ’:m‘-pgggm?:@gﬂe: Solution Annealed Solution Annealed
Proba-Nr. Probanabmsssung Probanentnahme 1=(J] Schagarbail « Enayy of impact -
Test No Oimof g Spedmen Energle da nptura - Energla di rottura
M déproustta | Oim da leprouvetie Prélavamont 2= Yem™) Kerbadhiiagahigieit - lmpadd strength »
N'di prova Oim della provella Pralavamento Résiténoa - Resdienza
3=[%] Krist Brucheniad - Cryst proparton
A 4=[mm. 107 | Partie aistehing - Propardiona wistatina
Rp = Rm= 5= %) Bredung - Expantion -Elarglssamern -
0.2% o el
; 5 6348 6= Hare (Einbaden) - Hardness -
Sthmake Nr. Diks | Brete, @ 1.0% Dursté - Durozza
Heat Mo Thickness | Width, @ i Bemarkung
M2 Coutd Epsissour | Largaur, & 8, |.E 2 Werle - Volias - Valours - Valori | Remaky
Cdsta ' Spasiore | Legh. @ | o 8 g 2 SE Eg § 4 Remargues
§h51 §§g§ §§§§§§ g g E Test Temp, 20°C
%7 & £ % 1
53(25 )58 555-35,6?% 2| a|d
Mm Mm c Minad | dod | % | % 1 2 3 g | Ossanazcc
1 2 3 4| 65|68 7 8 9 10 |11]12] 13 14 | 15 16 17
Required > 175 440 -
Values RT |=200] 640 |=30| |I >60
237 |
H4076 10.02 262 | 514 | 6l 1| 202 |202 | 196 |200.0
239
H4097 10.04 264 | 531 | 68 1| 190 | 192 | 182 |188.0
219
H4112 10.02 244 511 57 1{ 222 [208]1921]207.3
231
H4134 9.98 256 | 524 | 62 1| 224 [ 188|212 (2147
225
H4173 9.98 250 | 508 | 65 1] 198 [236]212(215.3
Remarks :
1) Chemical Analysis — As per manufacturer’s Certificate Nos: 3636 DL, 15.9.2004
2) Visual and Dimensional Inspection — Satisfactory
3) Non Destructive Examination — See Manufacturer’s Certificate

15.9.2004

Datum — Date - Data

Coimbatore

On — Locaton - Lieu - Localita




Date/Datum 15 Sép 2004 Inspection Certificate FLOW LINK SYSTEMS
Abnahmepriifzeugnis Coimbatore
Sheet/Seitc | of /von 3 ace./nach EN 10204 -3.1B India
Customer /Kunde: KLAUS — UNION Test -No./Zeugnis-Nr. w
Ol
P.0.No.:101349 £EUGNIS-INT, ?5&3?2
Blumenfeldstr-18 3636
Bochum. Germany G&prﬂﬂ,,e.sﬁg B Name ..o
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20405031 Dt. 08 Jul 2004 OH/245 15 Sep 2004
Test specimen/Prufgegenstand: Material acc.to Edition

Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN 10213 -4 Ausgabe 1996

Requirements/Anforderungen:
DIN 1690 PART 2, 10,

Materialname/Werkstoffbez.:

Logo of the manufacturer/
Herstellerzeichen:

AD 2000 - A4, W5, W10 GX 5CrNi19-10 FLS
EN 1559-1,2
Marking / Kennzeichnung:
Logo KU, FLS. Material No., Model No, Heat No, Batch code
No. Number of | Item Heat-No. Batch Code
Pieces
Pos. Stuckzahl | Gegenstand Schmelze-Nr. | Los-Nr.
L. 14 DN 40 GV BODY H4076 I2
2. 14 Model No : 352 H4097 F2
3, I | DrgNo :2.1001.033/3 Ha112 F2
4. 14 H4134 2
5. 02 H4173 F2
55
Result of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosure. i
Ergebnis der Prufungen : Die Anforderungen sind erfullt. }Ol/ !
A. VADIYEL @
2) R'T — Report {Quality Assurande Officer

Enclosures 1) PT - Report,

Anlagen

Manufacturer’s Authorized Inspector
Der Werkssachvertandige

-

21409404/01 45i28 Essen. _Germany

U

v reviewed / witnessad

QS 3220 Slhieet 1 of 6



| Date/Datum 15 Sep 2004

Sheet/Seite 2 of /von 3

Test ResultgiapiR, 4
Priifergebinsse

PR TR Pt (1
aal, uyu]‘l‘q

S 2all y1oii0 . FLOW LINK SYSTEMS
Coimbatore
India

Customer /kunde: KLAUS UNION
Germany

Test-No./Zeugnis-Nr. 3636

Order no./Bestell-Nr.:
20405031 Dt. 08 Jul 2004

Works-No./Kom.-Nr.:
OH/245

Date of delivery/ lieferdatum:
15 Sep 2004

Identification test/ Verwechselungsprufung:

OK

Visual inspection of surface acc.
MSS SP55 / Visuetle Profung: OK
EN1370

Dimension control / Mallkontrolle:

OK

Intergranular corrosion /Interkristalline
korrosion

EN1S0 3651 -2 -0K

Pickling /Mattbeizung:

OK

Heat Treatment/Warmebehandlung:
SOLUTION ANNEALED
1080°C, 2Hrs, Water quenched.

Tensile Test /Zugversuch

DIN 50125 ; EN 10002-1 -OK

Impact
test/Kerbachlagbiegeversuch:

Meets DIN 1690 Part 2,52 and V3,
acc Part 10 Quality level B/C

DIN 50145 DIN 50115
EN 10045-1 -OK
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield strengh Tensile Elongation | Reduction Impact value Hardness
No. Streckgrenze strengh Dehnung of area / Kerbschlagzahigkeit Harte
Probe-Nr. (N/mm?*2) Zugfestigkeit (%) Einschnurung 6} BHN
02%  1.0% | N/mm~2 (%) at 20°C
Requirements
Sollwerte
EN 10213 -4 | >=175 >=200 440 — 640 >=30 - >=60 Avg. -
(1.4308)
H4076 237 262 514 61 - 202,202,196  200.0 --
H4097 239 264 531 68 - 190,192,182  188.0 .-
H4112 219 244 511 57 222,208,192 2073 -
H4134 231 256 524 62 224,188,212 2147 -
H4173 225 250 508 65 - 198, 236, 2127 2153 =

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

Mo

J
o

QA
0

cDi-

21409404/01

45138 Essen, Germany Qi\)
reviewodH witnessed o

QS 3220 Sheet 2 of 6



‘ ; Zeagiis '
* | Date/Datum 15 Sep 2004

Test Resultaepri®, 474

Coimbatore

Shect/Seite 3 of /von 3 Prisfergebinsse India
Customer /kunde: KLAUS UNION Test-No./Zeugnis-Nr. 3636
Germany
Order no./Bestell-Nr.: Works-No./Kom.-Nr.: Date of delivery/ lieferdatum:
20405031 Dt, 08 Jul 2004 OH/245 15 Sep 2004
CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %

Heat-No Schmelze 8 Si S p Mn Ni Cr Mo Cu
Requirements / Min . L . . . 8.00 18.00 . .
Sollwerte  ~ Max 0.070 | 1.50 | 0.030 | 0.040 | 1.50 | 11.00 | 2000 | 0.40 | 050
EN 102134 (1.4308) ) ' i ! ) ) ) ) '

H4076 0.062 0.93 | 0.007 | 0.029 1.12 8.31 18.44 0.34 0.24
H4097 0.058 0.94 0.006 0.032 1.13 8.22 18.59 0.26 0.24
H4112 0.060 0.84 0.014 0.032 1.27 8.40 18.43 0.36 0.26
14134 0.065 0.94 0.008 0.030 1.12 8.31 18.43 0.31 021
H4173 0.058 0.83 0.006 0.032 1.22 8.33 18.33 0.32 0.23

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by induction melting.

ehf

o

\/

CDI- —

21409404/01 45138 Essen. Germany ')

 reviewed / wi -

Q8 3220 Sheet 3 of 6




| Date/Datum 15 Sep 2004 Liquid Penetrant Report FLOW L.INK SYSTEMS
R . Coimbatore
‘| Sheet/Seite 1 of /von | Farbemdrmgprufung India
Customer /Kunde : Test-No/Zeugnis-Nr.;
| KLAUS-UNION, Germany 3636
Test object / Prufgegenstand Location /Prufort: ol
23 PIECES DN 40 GV BODY <EUglis=iv, 5/‘5‘5;3}%
MODEL NO: 352 CoimbarRa/S Q.S Name ...
DRGNO  :2.1001.033/3
Requirements / Anforderungen: Inspector/Prufer:
DIN 1690 Part 2, 52 P.MANIVANNAN

SchweiBverfahren:

Material/ Werkstoff: Dimension / Abmessung: Surface condition /
Oberflachenzustand:

1.4308 DIFFERENT AS CAST/PICKLED

Welding Process / Types of Welds / Nahtform: Welder-No./SchweiBer-Nr.:

Dye Penetrant / Eindringmittel: Developer / Entwickler:

MAGNA FLUX SKL-SP MAGNA FLUX SKD-S2

Cleaner / Reiniger:

MAGNA FLUX SKC-1

Penetration Time / Eindringzeit: Checked after / Beurteilt nach: | Temperature /Temperatur;
30 Minutes 30 Minutes. 2° C
Inspection Results / Prufbefund:
OK 52 acc to DIN 1690 Part 2
Batch Code HeatNo.  Nos. PT tested
F2 H4076 05 -
12 H4097 06 ,
F2 H4112 03
12 H4134 07 .
E2 H4173 02 -
Third Party/Abnahmegesellschaft: | Customer/kunde: Inspector/Prufer:
P.MANIVANNAN

CD/-

21409404/01

Q53220 Sheet 4 of &




Date/Datum 15 Sep 2004 FLOW LINK SYSTEMS

Radiographic Test Report

Sheet/Seite 1 of ivon 1 | Durchstrahlungs Priifbericht Cmﬁg;:me
Customer /Kunde:  KLAUS UNION Order-No./Bestell-Nr.: Com-Nr/Kom-Nr
P.O.No.:101349, Blumenfeldstr-18
Bochum, Germany 20405031 Dt, 08 Jul 2004 3636
Test object /Prugegenstand: Location / Prufort :
DN 40 GY BODY «_m:lﬁ:sm-m. .i’.&fﬁ.’&}..}
DEL NO: 352
DRG NO__: 2,1001.033/3 A A —
Examiner/Prufer Test date/ Datum: Requirements / Anforderungen:
P.Manivannan 09 Sep 2004 DIN 1690 Part2/V3
Source / Strahlenquelle: Tube voltage / Tube current / Rohrenstrom:--
Ir-192 Rohrenspannung:--
FFocal spot dimension / Brennfleck | Activity /Aktivitat: FFD/Fokus Film Abstand /Distance:
Strahlenquelle: ¢ 2.1 x 1.5 mm It 12 Ci Different
Exposure time / Belichtungszeit: Film Type/ Film Typ: Screens / Folien: LEAD F- 0.10mm
Different D7 B- 0.10mm
Material/Werkstoft: Dimension / Abmessunge: Quality Level /Prufklasse; ‘A’
1.4308 Different EN 12681 & EN 444
Welding Process/ SchweiBverfah, | Welder no./SchweiBer Nr.: Types of joints / Nahtform:
Film no.Section/ Findings/ Fehlerbeurteilung: Class | Inspec. | IQ,BZ | Fig./n.| Remarks/
Film Nr. Ergeb| Abnah | EN 462 | EN Bemerkungen
Prufbereich Part3 | 12681

A|B|Ca |Ch|[Cc| D E | F

BATCH CODE=F2

-
114076 / RT A1101
I 1 2 OK 12 7 (2 Films)
D4 /D7

HA4076 / RT A1102
L. I | 0K 12 7

-

H4097 / RT A1103
15 | NSD 12 7

H4l 1,2 fRTAL1104

B 1 NSD 12 1
-

H4134 / RT A1105

1. 1 1 OK 12 7

Abbreviations/ abkurzungen acc./ nach ASTM E 446:

A= Gas porosity/ Gasblasen B= Sand and Slag inclusions / Nichtmetallische EinschluBe
C= Shrinkage /Lunker D= Crack / Risse .

E=Hot Tear I'= Insert, Mottling / Kernstutzen, Kuhleisen

Findings : Level/ Gutestufe 1-5

NSD /o.k = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen

NO /ne = not 0.k / nicht erfullt

Third party/Abnahmegesellschaft: Customer/kunde: Inspector/Prufer: N
M &
-

P.MANIVANNAN
QS 3220 Sheet 6 of 6

co

21409404/01

g



| DATE /Dotum FILM LOCATION PLAN

| SHEBT/Seite : 1 OF/VON 1 FILMLACEPLAN

FLOW LINK SYSTEMS
@ COIMBATORE
INDIA

Kunde

Customer / KLAUS UNION
Postfach 10 13 49, 44713 Bochum,

Germany.

Tasfohjekt / PN 32 PHuo Gy TBobY
Prufgegenstand : Dp) L Flivo G Lovy

Order No./Bestell-Nr.

Lscation / ZRUY Ak, KS:S:;

Shooting Skelch :

FLs [leu(Fue sy
Rev. 3.

Film No. | Fllm type/ | Thtckness | o | w0 i osily Romarke
alzo (mm) LQ.L (un)

AR 72 Sy | 2. looo L-3
[ 1

Third parly /
Abnahmagesellschaft :

customer /
Kunde ;

Inspector / ["\’)JV g

Prufer :

Ay




- cEoc \

Uberwachungs-Vereln e.V.

Abnahmepriifzeugnis

Inspection Certificate  obinsooss 4 A
Certificat de Réception EN10204
Certificato Collaudo Materiali

Besteller - Customer - Achteur - Committenta;

Flow Link Systems(P) Ltd, Coimbatore,India.

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Preduttore!

Castech Foundries Pvt. Ltd., Junaghad.

Prilfgegenstand - Article - Produit - Prodotto!
Investment castings SVH Yoke.

Rhelnisch-Westf@lscher Technischer

Kurfiirstenstrafe 58, D-45138 Essen 3
Telefon (0201) 825-0 / Telefax (0201) 825-2861 / Telex 8 579680

Prif-Nr. - Inspoction Ho-
Corlificat N2- N dl colleudo’

Tell - Pad - Partis - Pesto!
Blatt-Nr. - Shest o - Paga b2+ F‘a-;N

BRS04
/ d’f fﬁ NamQ

Bestell-Nr. - ordar o - RM/529/2002
N2 da la commandao - N* defordine:

KPOSI308

VOIM - dated - data - in datal

30.08.2002
Werks-Nr. - Werks-No - N2 using - Commassa N':

2195

Profgrundlagen/Anforderungen - Teghnical requirements/Demand - - Spécifications lechnlquesExigences - Norma di contrelisRequisti:
AD-W 5, W10, EN — 10213-4 , DIN 1690 Part 2, EN~ 1559-1,2, 1SO 3651-2

Werkstoff = Materlel - Matiére - Materiale:

1.4308 GX5CrNi 19-10 - 102134

Lieferzustand - Stata of detivery - Etat da Iivralsen - Stato fornitura:

Erschmelzungsart - Meking process = Procddé délaboration -
Procedimonto dl etaborazional

Kennzeichnung - Marking - Marquago - Punzonatute!

SIZE, HEAT NO, GRADE, INSPECTOR’S LOGO

Entsprechend - eccording to - suivant - seconda:

Ausgabe - Editicn - Ediziona;

1996

SOLUTION ANNEALED, PICKLED
INDUCTION MELTING

Herstellzeichen - Brand of ths manufaclurer - CASTECH
Margus du fabricart — Marchio ded produticre.

Stempel des Sachverstandigen - mspoctor's stemp -
Polngon da Feupart - Punzona dellTspotiore)

Pos Stoekzaht ] s;mﬁa. wa-;.:
oo mgu&l:m Gegenstand - Arich - Désignation tu produll ~ Tipo di prodotio Bl WT;“
N* pea. | Numero pezzl N* Colata " d prova
1 016 [DN40 PN 40, SVH YOKE, Model No. 2190 66171) 1
2 058 |DN40 PN 40, SVH YOKE, Model No. 2190 6618 ] 2

Zusatzliche Angahen - Additional remarks - Aulres ramarquas - Osservazions’

Manufacturer’s TC No. 3380 dated 24.12.2002 attached.

Die gestellen Anforderungen sind laut Anfagen erfUfit.
Tha requiroments are fulfilled a5 pat Annex.

Les condltfons mposdea sonl satisfaitas sulvant anrees.

| fsultsetl tono conforml al requiski ichlosti coma da alfegal.

24.12.2002

Datum - Date - Data

Junaghad

Orl - Location - Lieu - Localta

Anlagen - Anpaxes - Annaves - Allogai:

1) Ergebnla dar Profungen - Tast rosults — Résultats do3 p3sals — Rbsultat dolls prove
Wetera Anlagan in 1) - Cthat annases in 1) - Autres ennaxes en 1) - Altrl allegudi In 1)

o
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Rhelnisch-Westfdllscher Technlzcher
Oherwackumgs-Vereln e.V. <}
KurfiirstenstraBe 58, D-45138 Eszen ' o
Telefon (0201) 825-0 I Telefax (0201) 825-2861 / Telex 8 575680

Ergebnis der Prifungen (_eugnb—m ?‘392‘5’( ,g?

Test Resuits
Résullats des Essals
Risultati delle Prove QoprR 7 203 Name..........
Anlage - Annex- Annexe - Ategato. 1
Prof-Nr, 10410302/303 Teil Blatt-Nr. 2 of' 2
Inspaction Ho Part Sheed No
Certifical N2 Parto Paga’ W1
N di collsudo Perta Pag b
Mechanische Prilfungen — Mechanical teats - Essels mecaniques « Prove meccaniche
Prifert - Tostyps - Typa dessai - T diprove: | Teensile Test Impact Test ( 1SO V-Notch-
Probenart: S - Typo dha
peam A ah-s DIN 50125, DIN EN 10002-1 10 x 10 x 55 mm) DIN EN 10045-1
Prebenzustand - ndion . ;
Fist deprouiets - Sla et provety Solution Annealed Solution Annealed
Prebair, Prcbensbmeasing | Probencminahma =10 SchisgarbeR - Ensrgy of Impacl -
e e (e, [, I
e e | Dim. Sotaprovetia. | Prelsvamards 22U Risoce - Restiensa
3 %] Krist Brucharitall - Cryst. propostion
A An{mm. 107 Partha cristaling « Properziona cristatina
Rp= |[Rm= 5= [%) Brefung - Expanslon -Flargtssement -
10% Ls Expansions
. (Enheien) - Hardnass -
Schmeleo Nr. Dicke Brelts, @ Duretd - Durezza
o Epdumms | Liogouted g y e
fgjfgﬁo S];:ssofa Lareh. @ j é iz ~§ E’ ; Wena - Values - Valeurs - Valori el
Eg gﬁ 'g Egi Egi g g § Test Temp. (20°C)
53 § & 35-0 b 33 g g R R
mm M L Nmm? | Nmm® | % | % 1 2 3 i | Csservaziond
1 2 3 | 4|56 7 8 10 |1n]i2] 13 | 14 | 15 16 17
Required RT 200 | 440 | 30 1[.260 |260 [260
Value 640
661717 6.05 RT | 321 | 556 |42.6 11130 132|144 135
6618 J 6.05 RT | 290 | 566 |43.0 11138 [158]138| 145

1 YFor Chemical Composition, IGC & NDT results refer Manufacturer’s EN 10204 3.1 B certificate 3380

Dated 24.12.2002
2) Chemical composition as per Material Purchase Specification dated 13.10.2002

3) Visual inspection - Satisfactory.
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104103027303

Zpugnis-iN

RETA

Date/Datum i
2471272682

Sheet/Seite | offvon

Inspection Certificate
Abnahmeprufzeugnis
acc./nach EN 10204-3.1 B

.........

FOUNDRIES PVT. LTD.
JUNAGADH, (IND1A)

Customer / Kunde :

Caoimbatore

FLOW Link Systems (F) LTD.
fAvanashi Road

Test-No./Zeugnis-Nr.

3388

Order-No./Bestell-Nr. : Works-No./IKom.-Nr. : Date of delivery/Lieferdatum :
KM/529/2602 DT.368.08.82 219% dt.17/18/7208%
Test specimen/Prufgegenstand : Material acc. lo Edition
Waerkstoff-Nr. Entsprechend Ausgade
s 1.4388 EN-16213-4 199¢
Requirements/Anforderungen : Material name/Werkstoffbez : Logo of the manufacturer /
DIM-1490 PART-,2.10, 1.4388 Herstellerzeichen : @
AL 2068 Wi, WMe,EN-135%9-1,2 GX-% Cr Mi 1y 14 J
ki : ”
Marking/Kennzeichnung _#___[J
1.435086, MELT MO. ., MFG. LOGO. KU LOGG, 2398,F1 8, THSP, HARK, BATCH MO.AS
No. Number of Item Heat-No. Batch Code
pleces
Pos. Stuckzahi Gegenstand Schmeize-Nr. | Los-Nr.
1. 16 INAG FNAB SVH YOKE $61743 65
DRG.WO.3.1802.4628
13 CUTY. 74 NOS.REQUIRED) 54184 D%
74 H0S.

Result of Inspection

Enclosures

Anlagen 1. P.T.REPORT
2. R.T.REFORT

i "

: The requirements are accomplished as per enclosure.
Ergebnis der Prufungen : Die Anforderungen sind ertulit. -

Manufacturer's Authorized Inspector
Dar Werkssachverstandige

45133 Essen, Gormany

reviewad / witnessed




Zeugnis-Nr. 2[302‘17 ;ZD

10410302/303 Geprite 7" A3 Nama .o

' F-QC-05/00

Date/Datum 24.12.2002 Test results CASTECH FOUNDRIES PVYT.LTD.
Sheat/Seita 2 of/von 3 -

Prufergebnlace JUNAGADH (INDIA)
Customer / Kunda : FLOW Link Systems P. LTD. Test - No./ Zeugnis-Nr

COIMBATORE 3380

Order-No./Bestell-Nr.: Waork - No./Kom. -Ne: Date of Delivery/Lisfedatum
RM/529/2002 DT.30.08,2002 2195 Dt. 19/10/2002 Dt, 24.12.2002

Intergranular corrosion /
Interkristalline Korrossion :

Identiflcation Test / Visual inspection of Dimenelon contre! / Mabkentrolle :
Verwechsel surface accMSS SP55 /
| Ungeprufung : No Objection Visuelle prufung: OK OK

Pickling / Mattbeizung :

Heat treatment /Warmebehandlung
SOLUTION ANNEALED AT 1080°C

-Q,K. AS PER OK SOAKED FOR 1HRS/INCH OF
=N-1SO 3651-2 (1998) THICKNESS THEN WATER QUANCHED
Tensile Test / Zugversuch Impect test / Meets DIN 1600 Part 2,S andV.
Kerbechlagbiegevrsuch acc part 10 Qualitylevel
DIN 50125:EN10002-1 DIN 50115
DIN 50145 EN 100045-1 OK S2/V3.
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen Yield strength | Tenelle [Elongation| Reduction Impect Value H;";“
No. Streckgrenze | Strength | Dehung | Of ares / |Krebschlagzahlgkelt| ‘py
Probe-Nr. (N/mm~2) |Zuglestigkelt| (%) Einschnur- (3)
1.0% (N/mm”*2) ung (%) + 20'C
Requirements
Sollwarta MiN. 200.00 440,00 30,00 | - 60 Avg.
EN - 10213-4MAX, |  cmommem 640.00 | sememm | mee-ee
(1.4308)
6617) 321 556 42.67 - 130,132,144 135 --
6618) 290 566 43,00 -- | 138,158,138 145 --

Remarks / Bemarkungen:

MANUFACTURED BY INDUCTION FURNACE MELTING.

Tgmm
(P.D.THUMMAR)

Wiz
45138 Essen, Germany
reviewed / witmessed




10410302/303

F QC 04100

Date/Datom’ 24.12,2002

S‘!’)eet/Seite 2 of/ven3

Test results

Prufergebnisse

JUNAGADH (INDIA)

CASTECH FOUNDRIES PYWT.LTD,

Customer / Kunde :

FLOW Link Sysbams P, LTD.
COIMBATORE

Test — Mo./ Zeugnis-Nr

3380

Order-No./Bestell-Nr. :
RM/529/2002 DT.20.08.2002

Work - No./Kom. -Ne:
2195 D, 19/10/2002

Date of Delivery/Liefedatum
Dt, 24,12.2002

Zeugnis-Nr. %3»237@

CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE 9% W 0
Heat — No c S1 Mn p S Cr o (T ke
Schmeize
F{eclluiren1ent5 [T T S (U - EEEE - ig.00 | 0.00| B.QQ | -----
Sollwerte Max | 0,070 | 1.50 | 1,50 | 0.040 | 0.020 | 20.00 | 0.40]| 11.00 50
EN 10213-4{1.4308) : v .
66171 0,052 | 0,62 | 1,40 | 0,029 | 0,020 | 1891 | 0.25]| 840 | 0.270
66181 0,059 | 0.68 | 1,40 | 0,028 | 0,022 | 1892 | 0.29 | B8.54 | 0.264
Ramarks / Bemerkungen :
MANUFACTURED BY INDUCTION MELTING,
)

TGV

4”138 Essen, Germany @

reviewed /wilnessed.

ggf( P THUMMAR )




10410302/303 mm-w..f.‘iﬁd%...éﬁ

25l A

Date/Datum E‘i-lﬁ.ﬁﬁﬂﬁ .
Sheet/Seite - ofivon*

Liquid Penetrant Report
Farbeindringprufung

AV T ALS
@prﬂﬂ, CASTE&W@ [T

FOUNDRIES PVT. LTD.
JUNAGADH, INDIA

Customer/Kunde gy gy |_ink Systems F. LTD.
Avanashi Road

Works - No, / Kom. - Nr. :

Coimbatore, RH/029/2002D1. 50.88.26802

Testobject / Prufgegenstand : Location / Prufort

DNAG FPNAG - SYH YOKE

3,10802,428 CFFL. JUNAGADH
Requirements / Anforderungen : Inspeclor / Pruter : ]
DIN-1698 FART-2-52 C. B, THUMMAR .
Materia / Werkstoff : Dimension / Abmessung : Surface Condition / INVESTHENT
EN-18213-4 6R. 1.4388 0K QOberllachenzustand :  CASTINGS
Welding Process / Type Of Welds / Nahtform ; Welder-No. / SchweiBer-Nr. :
SchweiBverfahren: M. A M. AL M. A.
Dyed Penetrant / Eindringmittel : | Developer / Entwickler : Cleaner / Reiniger :

FLOWCHECK FLOWCHECK FLAWCHECK

FENETRANT PF/15/4.

DEVELOFER FD/31/4

CLEANER FC/21/7hA.

Penetration Time // Eindringzeit :

a8

min

Chacked after / beurteilt nach :

a8
min

Temperature / Temprature :

38

Inspection Resulis / Prufbefund :

2OMOS. RAMDOMLY CHECKED &

RESULT FOUND SATISFACTORY

FIECES ARE WITHIN LEVEL ACCORDING TO DIN-1698 PART-Z.

HEAT HG. fry. EBATCH NO.
66173 18 a5
66184 10 a%s
FoOTAL il
Third Party/Abnahmegesellschaft Customer / Kunde : Inspector / Prufer :

|\

7 THUMHAR

45135555%??311&»/

reviewed / witnessed




10410302730 g 1,02

Daiam 20/12/2002] " Radiographic Test Report | cstii{touupmitbur:em.
Sheet/Seile 1 offvon 9 Durchstrahlungs Prifbericht Junagadh. India
Chenl : c -N
Aﬁmwwm FLOW LINK SYSTERS (P) LTD: om-RM/529/02. 30/3/0_
Testob] DN-40 PN=40 SVH YOKE Locall
P:Bm;eg}eedmiand Dra,No: 3,1002,628 P?ijc::):n Radiotech, A'bad
Examiner . testdale Requiremenls
Pelfior $,C. Kansara  oaum 20/12/2002., Anforderungen DIN 1690 V3
} T T 1
Sraanquets  1=192 Roerpay MR, oo 1 T
Focal spol dimenslon Acliviy Exposura limg
Brennileck/Strahlsnquetle 2, SXO , 6 Aktivial 12,5 Ci., Bochungszett 15 Min
L —— 16" Fim o Agfa D-17 Foe® Lead, mmF /0, lmmB
Malerlal 1,4308 Dimanslon 40/50 MM Qualty Level  ASTM=E=446,
Weiksofl Abmassur)g PrUik lasso
Waldi 4 Wolder No. ; T f Jolnt
Scehwengsﬁ:fr:men N.A. Sc?wwro fsser Nr.: N.A, Nﬁ?o?ma i N.A,
Findinga Classification Q FAngure No
Film-No. Section Fatlarbeusteiing ; Beweﬂungl ng g'fﬂ N g:msmn
addor
Flim Ho. Prfborelet A |8 [calcolce[cd[o [e [ F Aovahmo54 100 [51 111
Radiography
1. 66187/1 A Y . OK 6
' technique
2, 661837/2 A NSD 6
; as per the
3. 66187/3 A I 0K 6
attached
4, 66187/4 A X OK 6
» shooting
sketch
RT/79/02-03,
DIN54109
62FEDIN 6/12.

' Abbreviations / Abk lir zungen ace./ nach ASTM E 446

A Gas porosity/Gasblasen B Sand and slog inclusions / Nichtmetallische Einschlosse
c Shrinkage/Lunker D/E Crack, Hot tear/ Risse

F Insert, Mollling/Kernstutzen und Kuhleisen

Findings : Level / Gutestufe 1-5 ,

NSD = Nosignificant defect / keine registrierpflichtigen Anzeigen NO = not OAk' { nicht erfullt
Third Party / Abnahmegeselischaft : | Customer / Kunde ; Inspector / Prufer : %\‘GM
; i hemet S
G. K. PAY
BARC LEVEL-11 (R

, ASNT LEVEL T (RY, uT)
I (D) SRIET1 12008

45138 Essen, Germany
. reviewad / witmossed
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10410302/303

‘i?a;jte'/batum " 20/12/200% Film Location Plan
| Shaet/Seite 2 of Jvon 2 Filmlageplan

CASTECH FOUNDRIES PVT.LTD,
JUNAGADH (INDIA)

_Customer / Kunde:

FLOW LINK SYSTEMS (P) LTD.

Order-No. / Bestoll-Nr.:
RM /529 /2002, 30,/08/2002.

“Test object / Prufgegenstand: DN40 PN40Q SVH YOKE

Drg.N0$3,1002,628

Location / Prufort
Radiotech, A'bad,

*61

o zeugﬂ"s“‘“"g’g“gﬁﬁ""%

--------------

Qepriit 78 2L Noe o

. y% FOR S .
o PTEF

Film | Film type / | Thickness | Source LQ.I SFD Density
no, gize {(mm.) Distance Remarkes
- {mm.)

A 6% x 9%

n 40/50 mm | Ir-192 |DING6/12

16“ 205-3.0

Third Party/Abnahmegesellschaft; | Customer / Kunde:

Inspector / Prufer: f MJT
Gu '(- Pﬂ?ﬂ |
. MH‘JLEVEL-I‘IM

SWIOY
45138 Essen, Germnany

reviewed / withegsod

BIRDT /014 2002




JALLCiy

{_GEFIVAL

CERTTFICAT DE RECEPTION 3.1.%; "

Dit « C.C.P.U »
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

TRl ++33 (0) 1 3907 1222 Fax » 430 (0) 3307 1220 NF EN 10204/NF A 49000 3.1.B N 35145 [2CE1/1
95340 PERSAN - FRANCE . Selle

CLIENT : TAPPERT SPEZIAL STAHL (R.F.A) TUBES SANS SOUOURE FINIS A CHAUD XXX s
v Sl 47065994 e T N
COMMANDE V 42475 R/VA-D4 du 02/03/04
Bosted N SERIE PP MECANKQUE - HYPERTREMPE -DEcAPt
nDEcoMManpDEUSINE - 11469 - Pogte 02 ‘;‘;2’; Mochaninch - Uboihdiung  Abtatoen
Werke N 421750
— QUANTITE. - Quantly - Licfermenge DIMENSIONS AGIER ET SPECIFICATIONS HYSRALIGUE
hem N | NOMBRE m Abmessung meﬂ wp,&'ﬁ
Posthe | Mumber kg OxoxLimm) e ud i o BARS
02 19 = 608 TUBES de Wl.4541 80

DE 50 X DI 36 bars

DIN 17458/PK 1
68

CARAGTERISTIQUES GHIMIQUES - Chemical Analysis - Chemischa Zusammensatzung

ACIER ELECTRIQUE/ELECTRIC STEEL/ELECTROSTAHL

watitd B c% S TN Py 5% Hi% % Mo % e co%
Past Nr Sciwmelra Nr
J.U LTV o
MAXT .08 1.0 2.00 | .045 | .030 (12,0 |19. .80
02 |336084FMV | .01 .45 1.06 | .030 .023 |10.63(17.12 .14
CARACTERISTIQUES MECANIQUES - Mochanicat Propertios - Mechanischo Kenweds | AUTRES ESSAIS - Other fasts - Ander. Prud
Ra A% APLA ENT
o bt vs. uts. | oogaon s ot e ounee ESSA OE CORROSION
Post Nr vaug'mm M:;I?km Baxtrl{mysg .:;b‘m) Ausweiung Herte Koosion
CONDIONS 460/ re——— INTERKRISTALLINE |
ot [>=1801680 |>=35 [ »>m215 fow KORROSION
Ardocderungsn x
02 352 |56l 51.0 367 DIN 50914
DIN EN ISO 3651-2
GUT
vasenemant | (Cone |30°) i CONFORME
amer] visuél et dimensilonnel/Visual and dimensionnal| checking/
Besichtigung und dusmesdung bon/gut/ob
Contrflle anti-mélange/Anti-mix chegking/Werwechselungpprufung
bon/git /ob Tn

ESSAIS : SATISFAISANTS
Tasts : good
Vetsuch : gut

1050/

ogvl

Hypertrempe & 1'eau/Quenching in water/Losungsgeglught
und abgeschreckt.

Examen visuel at dimensionnel/Visual and dimensional checking/Besichbgung und ausmessung : BON/OK/OB

Le Responsable Qualité

specification of tha order.

Vereinbarungen bel der Bestellung entspricht.

AU VU DES RESULTATS DES ESSAIS DE CONTROLE SUR PRODUITS, NOUS ATTESTONS QUE LES TUBES
LIVRES SONT CONFORMES AUX STIPULATIONS DE LA COMMANDE,
With the knowledqgo of results of tests on products, we ceortify thal the delivered products comply with the

Nach Einsicht der Ergebnisse aus Prittungen an der Lieferung bescheinigen wir das gelieferts Erzeugniss den

Quality Manager
Y. GILLIARD

7.04.,04

Date :




Eingegangen
95, Okt. 2004

Stapp ‘+:-;-;FTF”H";nde| GmbH

Edisonstr. 1%y 52192 Esnen

am

RN T

Staﬁé randed

Flaus Union GmbH & Co. KG

Fastfach 10 132 49 Zeugnis-iNr, Cf\{t?{f/
44713 BEochum Mrﬂ!p?//ﬂﬁ‘(Name

UMETEMFELEESCHEINIGURNDRG
nach DIN EN 10204 Abschnibtt 4

Datum 3 1= 10-2004 Fundenne .

Auftr ag : Nad201 1WW Eestel!. : [FPO& '37'70/('14 1Q-2004

Wir hestdtigens dap falgendes Material :

I Werkstu-Nr.: 1.4541s DIN 1014y in Fixldangen
Vierkant 100 mms Linge 1000 mm

— Charge . Gesamtgewicht _ Stick _ Herstellevr _—__ o ...

20E1Y 75y OOE i Walzwerke Einsal

ATTEST EN 10204 BZW. DIN B0042/2.1 L umgestempelt
urnd mit dem Unstempelzeichen 'S T & versehen wurde.

Die Unstempelunsy erfolgt mit Zustimmung des RW TV Escen
gemdfi Genehmigung vom 11-02-17274 / Fraf-Nr. 4/24 100 43479

STAPFERT BPEZIAL-STAHL™
Hande | GmnbH
Der Umnstempe lundz ‘?déééklste

B919% Boénen Edisonstr. 1%
Tel. (QFzzm TERT-0 Fax (QZ3332) wE7-01u

Geschafistubrer: Frangais Faljean. Rolf Diater Jodamzik, Bernd Mamann, Heinz-Jurgen Zmn
Qa7 dar MRasatiechafl: MNiszeldnd .« Handelasmietar Nisaaldod HRR 20 8echlsform GmbH

2EETY



o USOSA Y
Zeugnis- ... L2 970
et A o

Sensibilisiert bei 700°C / 30 min.

WALZWERKE
EINSAL GMBH Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204
USTHdN:: DE 123 841 325 Seite: 1
Watrworka Eintal GrrbH - Postiach 20 - $9768 Nechrod! (West!) Nr. vom —
Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH | o) 24096 0110 (©n 11.10.2004
(N2 __foa)
Bastall-Nr.
WillstAtterstr, 15 Yo iV, 43848 W/WE-ES5
Ho. ds Commanda
. Herstollerzslchen Zolchen dea Werkesnchveratindlgen
D 40549 Dusaeltpgrg?) 4 it of e kwpeciecscamp
@ WEE
Besteter / Cuslomern | Achetaur
Brutio - Gewichl - Netto
Aufirags-Nr. Pos. Abinassung min wreigt Anxshl
our works No. [ Sus PoMds Quartity
No.-Ret Dimansion kafos ks Nombre
125043 0010 Vierkant 100 mm 1454 1073 1073 1
Wekdlon il 1.4541 WerksiofiHormbazsichnung  x g CR NI TI 18-10
Ho. do madice Norma da matidre
Chemische Zusammensetzung ¥ Chargen-Nr.: 30217 E
C 0,0450 SI 0,4100 MN 1,5000 P 0,0280 § 0,0010 R 17,3900 NI 9,1600
v W MO  0,3400 TI 0,4150 FPB @ 0,1220 N 0,0120
AL @  0,3160
Mechanische Werte:
Probe Nr.: 731/ 132 / / / /
Streckgrenze
Rp0,2 241 246
Nfm2 [/
1% Dehngrenze
Rpl,0 281 286
N/mo2 [/
Zugfestigkeit
Rm 564 561
N/m2 /[
Dehnung
ASy [ 56,7 [ 57,2 [ / / /
Einschnirung
Z / / / / /
Kerbschlagarbeit [J] Harte Warmebehandlung
Von 1050 Grad C abgeschreckt
Verwechselungsprifung:
Ohne Beanstandung
MaRkentrolle:
Obarflichenbeschaf fenbeit Ohne Beanstandung
nach DIN 17 440 Tabelle 8 / c2 Besichtiguryg:

Chne Beanstandung

Nach DIN EN SO 3651-2 ist der Werkstofl interkrstallin bastindig
accoring DIl EN 150 3451-2 melerial is resisien] ageinst inlercryst. oofrosion

seon DI EN IS0 35512 to martrisu es1 résistant A corrosion inkcerisiating O
Es wird bestatigl, dass die Ueterung den Anfordorungen '
der pngefihrien Lieferbedingungon i

The defvery comesponds 10 ha requicemants mentonad.

| Teichon 0235203 32-0 Tekelax (023 52) 332182

12 Ihraieon Conespond A ELQONCES MenBonndss. 1 - Feldmann
Eas Zevgnis wurde maschinell erstelil und istgemds  — T T T T T T T T

N 10204 ohne Unterscheift rechteverbindiich. N
Tho corbhcets has baen stabiced by maching 86d ace. o EN K204 R is logal witout signature. Ends. Dor Works-Sachverstdndige
Le cortical a #1b (abh 3 la madhing ol eeion EN 10204 6 il oat valde sars sigrature. Anngxes T:e M;EW

Walzwerke Einsal GmbH

Qualitatsstelle




.

Zeugnis-Nr. RAVAT Kg

WALZWERKE Gopi A0 ...

EINSAL GMBH Abnahmepriifzeugnis 3.1.B
nach DIN EN 10204
USTIdhr: DE 123 841325 Seite: 2
Walzwerko Einsad GmbH - Postfech 20 - 58768 Hachrodt (West.) N, vom
Stappert Spezial-Stahl Handel GmbH w1 24096 0110 (o 11.10.2004
s ()
. " Bastell-Nr.
Willstdtterstr., 15 Your Ocdertio. V,43848 W/WE-E5
No. do Commenda
” Heretellerzelchon Zelchen dea Werkeenchvorathndigen
D 40549 Dusseldorf Symbal of Manufechers dumnmm:“ e

Sigle da L'usine Poincon da 'expent
WEE

Beytatier / Canstomer | Acheteur

Bruito - Gewlcil - Netlo
Aufllrags-Mr. Pos Abmessung mm veaigl Anaahl
wmuo hum' Sire pokie Aduandry
-flet, Dimgneion kg kg/ibs Nobeg
125043 0010 Vierkant 100 mm 1454 1073 1073 1
R —
Workmolt . 4 #4541 Werkuioft Hombersichoung ¥ g CR NI TI 18-10
HNo. de matidve Horme de matidre

14541 X 6 CR NI TI 18-10

Stabstahl warmgewalzt

DIN 1014

abgegchreckt

gebeizt

gerichtet

Unterldngen ab 1 m <10%

Stempelung: WNR/CHNR/EW/WEE

Markiexung: 1 Stirnseite ROT

Zeugnis DIN EN10204/3.1.B-DIN17440ADW2-EN10086-3

Unterldngen werden separat geblindelt und avisiert.
U-Zeichen auf Anforderung.

angonsten gem. TL 029

DGRL 97/23/EG;

AD-2000/W2 - DIN 17440; EN 10272

4.000-6.000

Nach DiN EN 150 3651-2 ist dor Werkstofl interkristallin bestandig

2ccording DIN ENISO 3651-2 matenial is ressinl agains! imercrysl. conosion

| sekon DI EN 150 36812 b masirisu est résistant 3 1a conusion Wreccristl e O O Walzwerke Einsal GmbH

Es wird bostatig, dass dw Licforung den Anforderungen | 5 o

der angetihrl gl‘u.sf - den Apordgrangin | im Lisfrzusiand i semibisieden Zustand Qualitatsstelle
ang of erbedingungen entspricht. in the detherod pond. 1 the senesiized condition

Tha delivery comesponds 1o the toquirumeats mentonad. | ool " o bt s

La [h1ai80N COmespend Mt e0gncas mandonnées. ] * n senetden

Das Zeugnis wrde maschingl erstelit und istgemas  — — ~ T T T T T T T T T T T T T

EN 10204 chne Unterschvift rechtsverbindlich. Anlagen -

The cortfcato has Deen eriatitnd by maching wd sce. 1o EN 10204 1 is fegal winout sgraure. Encls, Der WerksSachvorstindiga

L corlficat 2 €14 éabi, & ln maching & esion EN 10204 ol il 631 viida sas signature Annexes The Vicrks Bxpet

Tolelon (0 20 52) 332.0 - Telefax (023 52) 33 21 92 Liipart disbon
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